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LEGISLATURA 2024-2027

H. CONGRESO
DEL ESTADD

DE DURANGO

COMISION DE SALUD PUBLICA

SALA “FRANCISCO VILLA”

29 DE OCTUBRE DE 2024 10:00 HRS.

VI.

VIl

ORDEN DEL DIA

LISTA DE ASISTENCIA Y DECLARATORIA DEL QUORUM LEGAL:
APROBACION DEL ORDEN DEL DIA;

LECTURA DE LA CORRESPONDENCIA OFICIAL RECIBIDA PARA SU
TRAMITE;

ANALISIS, DISCUSION Y EN SU CASO APROBACION DEL DICTAMEN DE
ACUERDO POR EL CUAL SE DESESTIMA LA INICIATIVA PRESENTADA
POR ‘EL C. DIPUTADO MARIO ALFONSO DELGADO MENDOZA,
REPRESENTANTE DEL PARTIDO DEL TRABAJO DE LA LXIX
LEGISLATURA, QUE CONTIENE REFORMA AL ARTICULO 86 DE LA LEY
DE SALUD DEL ESTADO DE DURANGO, EN FECHA 7 DE DICIEMBRE DE
2022.

ANALISIS, DISCUSION Y EN SU CASO APROBACION DEL DICTAMEN
QUE CONTIENE LA SIGUIENTE INICIATIVA:

LA PRESENTADA POR LAS Y LOS CC. DIPUTADOS INTEGRANTES DE
LA COALICION PARLAMENTARIA “CUARTA TRANSFORMACION” DE LA
LXX LEGISLATURA, POR LA CUAL SE EXPIDE EL ACUERDO QUE
IMPLEMENTA LA JORNADA ANUAL DE DETECCION PREVENTIVA DE
CANCER DE MAMA, PARA LAS SERVIDORAS PUBLICAS DE LA
LEGISLATURA DE DURANGO, EN FECHA 3 DE OCTUBRE DE 2024,

ASUNTOS GENERALES; Y

CLAUSURA DE LA SESION.
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